COMMUNIQUE DE PRESSE de la société J. Schmalz GmbH, D-72293 Glatten

SUJET : Extension de la gamme de systèmes de serrage par le vide...

Titre : Plaque matrice de Schmalz pour l’usinage du métal

Sous-titre / introduction :

Nouveau système de serrage par le vide pour le serrage de pièces métalliques ou de pièces en plastique 

Texte :

Le spécialiste de la technique du vide J. Schmalz GmbH, D-72293 Glatten s’engage dans la technique de serrage pour l’usinage du métal avec sa nouvelle plaque matrice. L’expérience acquise au cours du développement de multiples systèmes de serrage par le vide opérationnels et de milliers de blocs d’aspiration destinés au traitement industriel du bois à l’aide de centres d’usinage CNC a permis au leader du secteur du serrage par le vide de se lancer, avec toutes les garanties de qualité requises, dans les applications destinées à d’autres secteurs. La plaque matrice est un système modulaire de serrage par le vide conçu pour une fixation sûre et pour le serrage de grandes pièces en métal (aluminium, titane, inox, etc.) ou en plastique dont la face inférieure est plane.

Des systèmes de serrage par le vide avec des avantages supplémentaires

L’entreprise Schmalz ferait tort à sa réputation si le niveau de qualité de ses produits, dont ce nouveau système de serrage par le vide, ne les distinguait pas des produits de ses concurrents. Les plaques matrices de base sont ainsi fabriquées avec une précision extrême (+/- 0,02 mm) dans un matériau aluminium très robuste et équipées en usine de toutes les surfaces de fonctionnement et interfaces de raccordement. Les plaques sont également équipées de nombreuses butées latérales mécaniques empêchant tout glissement des pièces serrées. Si nécessaire, les butées peuvent être rapidement démontées ou déplacées. Les raccords de tuyaux d’alimentation du vide ou les raccords pour la connexion de plusieurs plaques matrices, afin de fournir une plus grande surface de serrage, sont également pré-installés en usine. Des griffes de serrage sont disponibles en option pour une fixation simple de la plaque matrice sur une  table de machine. La plaque matrice est bien-sûr disponible dans différentes dimensions standard. Différentes surfaces de serrage peuvent être ainsi réalisées à la manière d’un système modulaire.

Des coefficients de frottage élevés grâce aux îlots de frottement caoutchoutés. 

Le point fort – ainsi que la principale différence face aux produits concurrents – réside dans le fait que chaque plaque matrice est équipée, en option, d’îlots de frottement permettant d’augmenter significativement les coefficients de frottement et d’améliorer l’absorption des forces latérales. Cette décharge permet une augmentation des forces de prise horizontales directement sur la pièce serrée, de telle sorte que les pièces sont non seulement serrées sur toute leur surface sans déformation, mais qu’une accélération des trajets et de la vitesse de découpe peut également être atteinte, en fonction du matériau des pièces et de l’outil de fraisage sélectionné (outil de découpe douce à géométrie positive).

Des cordons d’étanchéité robustes et flexibles pour une plus grande précision

Les plaques matrices sont dotées de rainures de 5 x 5 mm prévues pour l’insertion de cordons d’étanchéité spéciaux, insérés en fonction de la forme des pièces. Les cordons d’étanchéité compensent automatiquement les irrégularités et les bombements de la surface des pièces et garantissent un serrage parfait. Cette qualité de serrage est indispensable pour des procédures d’usinage exactes et reproductibles, d’autant plus qu’elle augmente l’efficacité des forces de prise réalisées par la technique du vide. Les nouveaux systèmes de serrage de Schmalz permettent de serrer efficacement, de fixer sur une position précise et de maintenir des composants plans et des pièces qui ne pouvaient, jusque là, pas être serrés (voire très difficilement) au moyen de techniques électro-mécano-pneumatiques.

Serrage simple et équipement/rééquipement rapide

Afin d’augmenter encore la précision du serrage de pièces problématiques, il est également possible de fraiser la/les plaque(s) matrice(s) fixée(s) sur la table de machine à l’aide d’une tête porte-lames, ce qui permet d’augmenter encore la précision dans une plage de 1/1000 mm. Le serrage et l’évacuation des pièces peuvent être réalisés de façon simple et sûre à l’aide d’un commutateur à main ou à pied (verrouillé avec la commande CNC du centre d’usinage ou de la fraiseuse). L’équipement ou le rééquipement d’une ou de plusieurs plaques matrices est très simple et très facile, ce qui augmente de manière durable la flexibilité d’utilisation et d’application des centres d’usinage ou des fraiseuses.

Description des illustrations :

La photo 1 montre la nouvelle plaque matrice de Schmalz lors du serrage sûr de pièces en métal.
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