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Tecnologia di bloccaggio con il vuoto all’avanguardia per l’equipaggiamento e il riequipaggiamento

Sottotitolo/premessa:

Il sistema di bloccaggio con il vuoto Innospann di Schmalz per il riequipaggiamento indipendente dal tipo di macchina

Testo:

Con il perfezionamento dell’innovativo sistema di bloccaggio con il vuoto Innospann, Schmalz GmbH, 72293 Glatten, specialista nei macchinari a vuoto, completa la sua ampia gamma di tecnologie di bloccaggio del pezzo per centri di lavorazione del legno a CNC. Con Innospann è possibile riequipaggiare in modo semplice e veloce i centri di lavorazione a CNC già in esercizio. Grazie alla struttura strettamente modulare, il programma Innospann permette di trovare soluzioni tecnologiche personalizzate per il bloccaggio dei pezzi nella produzione di pezzi unici o in serie, indipendentemente dal costruttore e dalla versione del centro CNC. È possibile una diminuzione dei tempi di equipaggiamento fino all’80%, con effetti positivi sulla produttività e la redditività della macchina.

Soluzioni modulari con la tecnologia di bloccaggio

Il sistema modulare Innospann offre soluzioni pratiche di riequipaggiamento basate su un programma continuo di sistemi di base e componenti, nonché accessori e parti di ricambio. In questo modo si possono realizzare dispositivi di bloccaggio specifici e al contempo versatili e universali. A seconda delle esigenze, gli elementi di base vengono dapprima montati sulla tavola liscia della macchina, sulla tavola a reticolo oppure sulla mensola scorrevole, e su di essi vengono poi montati i diversi elementi di bloccaggio. Attualmente sono disponibili cinque diversi sistemi di base: aspiratore per tavola a reticolo, Steel-Plate, Steel-Plate-T, Adapter-Plate e aspiratore per tavola liscia.

Il sistema di base aspiratore per tavola a reticolo

Gli aspiratori per tavola a reticolo di Schmalz sono compatibili con tutti i comuni centri di lavorazione del legno a CNC con una misura della tavola a reticolo di 30 x 30 mm o 40 x 40 mm o 50 x 50 mm  Gli aspiratori vengono introdotti nel reticolo presente e dotati delle ventose necessarie in base al pezzo. 

Mediante anelli intermedi disponibili come accessori, è possibile realizzare diverse altezze complessive per le lavorazioni di sottofresatura sui lati o lungo i contorni di pezzi più complessi. Gli aspiratori per tavola a reticolo sono disponibili in diverse versioni come aspiratori singoli o blocco per massimo quattro aspiratori. Inoltre Schmalz propone anche un programma completo di tenditori meccanici per tavole a reticolo.

I sistemi di base Steel-Plate e Steel-Plate-T

Lo Steel-Plate di Schmalz è costituito da una lastra in acciaio inox di 3 mm di spessore che viene adattata di volta in volta alle dimensioni della tavola della macchina utilizzata. Su questa lastra si possono posizionare a piacere aspiratori singoli o blocchi per massimo quattro aspiratori. Lo Steel-Plate presenta una suddivisione a reticolo al laser quale ausilio di orientamento per il posizionamento. Le aperture per il vuoto non coperte vengono chiuse ermeticamente e manualmente con magneti di chiusura. La variante Steel-Plate-T presenta il vantaggio che se si impiegano valvole elettromagnetiche, le aperture per il vuoto non coperte non devono più essere chiuse manualmente mediante magneti. Anche qui gli aspiratori singoli e le combinazioni di massimo quattro aspiratori possono essere deposti direttamente sul sistema Innospann e posizionati liberamente nel relativo settore delle valvole. Il prefissaggio degli elementi di bloccaggio/aspiratori continua ad avvenire mediante la forza magnetica e il bloccaggio dei pezzi con il vuoto. Entrambi i sistemi di base Steel Plate e Steel-Plate-T sono adatti per il riequipaggiamento di tutte le macchine con tavola liscia, a reticolo o a mensola.

Il sistema di base Adapter-Plate

L’Adapter Plate può alloggiare sia ventose singole, sia blocchi con massimo quattro ventose e può essere applicato direttamente sul sistema di mensole Schmalz a 1 o 2 circuiti. Inoltre l’Adapter-Plate è disponibile anche per sistemi di mensole di altri costruttori per l’alloggiamento di massimo quattro ventose singole. Questa versione della tecnica di bloccaggio è adatta in particolare per il fissaggio e il bloccaggio di pezzi stretti e curvi e consente anche un esercizio misto con aspiratori di blocco Schmalz per i sistemi di mensole. 

Il sistema di base aspiratore per tavola liscia

Per l’impiego universale direttamente sulle tavole lisce della macchina, sono adatti tutti i sistemi Innospann Mono-Base-G e Quad-Base-G. Entrambe le varianti sono provviste di due attacchi per il vuoto. Con il primo attacco si fissa l’elemento di bloccaggio sulla tavola liscia della macchina, mentre con il secondo attacco avviene il bloccaggio preciso e sicuro del pezzo. Mentre il Mono-Base-G è un aspiratore singolo, il Quad-Base-G può alloggiare fino a quattro aspiratori standard. Entrambi i sistemi garantiscono un bloccaggio senza danni con le massime forze di presa. In questo modo è garantita anche un’elevata precisione di lavorazione riproducibile, che consente la realizzazione ancora più efficiente della produzione delle piccole e medie serie.  

Il programma di accessori Innospann

Un programma esaustivo di accessori e parti di ricambio completa i moduli Innospann. Schmalz offre così all’utente la tecnologia di bloccaggio per il riequipaggiamento completa, da un unico fornitore. Oltre alla notevole riduzione dei tempi di equipaggiamento, con il sistema di bloccaggio con il vuoto Innospann si realizzano anche forze di presa maggiori di fino al 50% rispetto alle comuni tecnologie di bloccaggio. In questo modo è garantita una maggiore sicurezza di processo, con effetti positivi sulla produttività e la redditività della macchina.   

5.779 carattere spazio compreso
L’azienda

J. Schmalz GmbH con sede principale a Glatten (Foresta Nera) è uno dei fornitori più importanti di tecnologia del vuoto. Al suo portfolio appartengono pregiati prodotti e servizi nel campo della tecnica dell’automazione, della movimentazione e del bloccaggio. L’azienda tradizionale, fondata nel 1910, offre ai suoi clienti dei settori più disparati soluzioni con il vuoto innovative ed efficaci. Nel 2008 l’azienda contava 570 collaboratori, suddivisi tra la sede principale di Glatten e le sue 16 filiali estere.
Didascalie
La figura 1 mostra una situazione di bloccaggio dopo la lavorazione di un pezzo che è stato bloccato con lo Steel-Plate-T Innospann, equipaggiato con Quad-Base-T e diverse coppe di aspirazione.

La figura 2 mostra il bloccaggio versatile di un pezzo curvo mediante l’aspiratore per tavola a reticolo Innospann.

La figura 3 mostra il bloccaggio sicuro di pezzo stretto e curvo durante la lavorazione, effettuato in modo semplice e veloce mediante l’Adapter-Plate Innospann.
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