INFORMAZIONI PER LA STAMPA della ditta J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten, per la CeMAT

TEMA: Nuova cella di de/pallettizzazione…
Titolo: Novità mondiale: la cella di de/pallettizzazione Layer Master
Sottotitolo/premessa:

Il concetto di automazione modulare con robot, pinza di presa a vuoto multifunzione e dispositivi per il flusso del materiale rappresenta una soluzione estremamente efficiente e versatile

Testo:

In molti ambiti del flusso di materiale interno, della distribuzione e qui, in particolare, della logistica del magazzino merci, si devono effettuare quotidianamente o a volte anche 24 ore su 24 la pallettizzazione e la depallettizzazione di pezzi grezzi, semilavorati, prodotti finiti, confezioni e imballaggi. Spesso non è possibile effettuare un’automazione continua della logistica interna a causa dei prodotti, degli imballaggi e delle confezioni diversissimi. L'azienda FPT Robotik è riuscita, grazie all’aiuto dello specialista del vuoto J. Schmalz GmbH, a sviluppare una cella modulare per la de/pallettizzazione che consente la massima versatilità di applicazione con i prodotti e gli imballaggi più svariati. I componenti base della cella di de/pallettizzazione “Layer Master” sono: un robot a scelta industriale o a portale, un sistema di presa per il vuoto universale e multifunzione, la periferica per il flusso del materiale in forma di tratti di trasporto per l’ingresso o l’uscita dei prodotti e la tecnica di controllo unitamente al software. 
La cella di de/pallettizzazione è concepita per la movimentazione interamente automatica di strati dello stesso tipo di prodotto, di cui uno strato può pesare, indipendentemente dal prodotto, fino a oltre 300 kg, e consente la pallettizzazione/depallettizzazione di oltre 300 strati (o più) all’ora. Gli strati dei prodotti possono trovarsi su pallet speciali o standard oppure possono venire impilati. La gamma di prodotti è quasi illimitata a patto che il relativo strato sia dello stesso prodotto. I processi di depallettizzazione, smistamento, confezionamento e ulteriore pallettizzazione possono essere completamente automatizzati con il nuovo sistema di movimentazione Layer Master, per cui i tempi di lavorazione diminuiscono, i prodotti possono essere capovolti in modo più delicato e più veloce, i collaboratori del settore logistica interna e di magazzino vengono notevolmente alleggeriti, consentendo l'esercizio a più turni con poco personale.
Poiché i processi di pallettizzazione/depallettizzazione sono “funzioni chiave” nei centri di confezionamento e smistamento, durante lo sviluppo della cella di de/pallettizzazione Layer Master si è tenuto conto in particolare della capacità produttiva tecnica e della disponibilità massima. Perciò vengono utilizzati esclusivamente sistemi parziali comprovati come un robot industriale standard o un robot lineare, robusti dispositivi per il flusso del materiale e altri componenti industriali. Il sistema di presa costituisce invece il “cuore” dell’impianto poiché senza una “interfaccia funzionante” tra il robot come sistema di movimentazione e il prodotto o lo strato di prodotti da prelevare non può funzionare nulla.
Dopo un’analisi approfondita, si è deciso di sviluppare e costruire un sistema di presa a vuoto, poiché il numero di cicli, i movimenti dinamici e la possibile varietà di prodotti auspicati, così come la sicurezza di presa e la multifunzionalità non potevano essere realizzati con altri sistemi di presa (meccanici, pneumomeccanici, elettromeccanici). Lo specialista del vuoto J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten ha sviluppato quindi un sistema di presa a vuoto che consente la movimentazione di strati di prodotto, spessori e anche pallet vuoti in modo universale e senza sostituzione del dispositivo di presa. 
A questo scopo, il dispositivo di presa speciale SPZ-M-C dispone di una combinazione di 3 principi di presa.

Una grande superficie di aspirazione a vuoto, composta da numerose ventose singole, una camera di aspirazione a vuoto globale supplementare e un ulteriore supporto di presa meccanico.

L’interazione intelligente dei sistemi di presa comprovati consente la movimentazione delicata dei prodotti – in particolare di strati interi di prodotti – che finora potevano essere trasportati solo manualmente e in modo molto più difficoltoso. Degne di nota sono ad es. le sagome per strati con “camini”, ovvero fori nella sagoma per strati, per prodotti con coperchi rimovibili, vassoi con linguette per le pile o prodotti non omogenei, come ad es. le bottiglie di plastica traballanti. La gamma dei prodotti si estende anche senza problemi al settore dei surgelati.
Dati tecnici Layer Master:

Principi di presa

· Superficie aspirante a vuoto / camera globale a vuoto con tenda / supporto di presa meccanico 

Dati della pinza di presa

· Dimensioni: ca. 1600 mm x 1400 mm x 1000 mm
· Peso: ca. 270 kg
· Potenza di allacciamento nominale: ca. 15 kW
· Riconoscimento posizione effettiva e forza di presa

 Potenza

· Tempo Pick&Place: Secondo il tipo di prodotti – fino a oltre 300 strati/ora
· Peso strati: fino a ca. max. 300 kg
· Temperatura settore d’impiego: standard da +5 °C a + 40 °C, opzionale fino a -30 °C
 Dimensioni pallet

· Misure pallet standard: 
· Euro-pallet (1200 x 800 mm)

· Pallet industriale (1000 x 1200 mm)

· Misure speciali (semipallet…) su richiesta

· Altezza prodotto: standard 50 - 500 mm
· Misurazione automatica dei pallet: si
· Misurazione automatica dello strato: si
· Centratura dello strato: opzionale
Sistema robotizzato

· opzionale

Didascalie:

La figura 1 mostra la novità mondiale: la cella di de/pallettizzazione Layer Master, una soluzione per l’automazione automatica dei processi di pallettizzazione di strati dello stesso prodotto. Essa consente la movimentazione veloce e sicura di una vastissima gamma di prodotti.
La figura 2 mostra il Layer Master durante la movimentazione di uno strato critico di prodotti con i cosiddetti camini – ovvero fori – nella sagoma per strati.
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