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Titolo: 
„Handling flessibile e energeticamente efficiente di manufatti in legno“ 
Sottotitolo/premessa:

Il robot oppure il sistema di movimentazione lineare/movimentazione a portale può essere il più efficiente possibile – tuttavia, solo con i giusti elementi di presa diventa un vero ed efficiente aiuto per la produzione. 

Testo:

Lo specialista dei sistemi a depressione J. Schmalz GmbH ha sviluppato un innovativo utensile prensile (ventosa) per superfici, specialmente per la movimentazione di manufatti in legno, legname tagliato, listelli oppure profili ecc., il quale è disponibile, a scelta, con un generatore di vuoto pneumatico direttamente integrato (di utensile prensile per superfici tipo FXC-HD) oppure con generatore di vuoto esterno (utensile prensile per superfici tipo FMC-HD). Le differenze costruttive sono rappresentate dal tubo di raccordo per la generazione esterna del vuoto e dall'altezza costruttiva più ridotta della versione FMC-HD. Fondamentalmente, gli utensili prensili (ventose) per superfici sono costituiti da un corpo base in profilato estruso di alluminio con tecnica valvole integrata, un manometro del vuoto, un coperchio terminale con elemento funzionale per i collegamenti di „Sensorica“ e „Scarico“, una barra per linguette per il fissaggio meccanico flessibile dell'utensile prensile così come un materassino isolante ad alta resistenza e rapidamente sostituibile, il quale è adatto per diverse larghezze dei pezzi grazie ai diversi punti di arresto. Il materassino isolante è equipaggiato, opzionalmente, con un feltro filtrante ad effetto autopulente, il quale protegge l'utensile prensile dalle impurità. 

Automatizzazione con efficienza energetica e dei costi 

Entrambe le versioni degli utensili prensili (ventose) rappresentano delle unità completamente equipaggiate e subito collegabili, le quali possono essere adattate in maniera flessibile e senza grandi dispendi, a scelta, ai sistemi di robot oppure agli impianti a portale lineare o a portale a superficie piana. Nella costruzione è stato preso in considerazione anche l'aspetto dell'efficienza energetica e dei costi dell'automatizzazione: la camera interna ottimizzata dell'utensile prensile provvede per un ridotto volume di evacuazione. Questo non ha un effetto positivo solo sul consumo dell'aria compressa e sui conseguenti minori costi aziendali, bensì contribuisce alla salvaguardia dell'ambiente grazie ad una minore emissione di CO2. Camere separate e valvole del flusso per le funzioni aspirazione e scarico provvedono inoltre per i rapidi tempi di deposizione con una ridotta potenza di generazione di energia. In questo modo i cicli di movimentazione sono molto corti e i processi di movimentazione possono essere ottimizzati per quello che riguarda il tempo e l'efficienza energetica in maniera altamente dinamica.
Flessibili possibilità di applicazione 

Con gli utensili prensili per superfici FXC/FMC-HD possono essere movimentati, come già menzionato, manufatti/pezzi in legno oppure anche pezzi in materia plastica con le più differenti dimensioni. Gli utensili prensili sono in grado di prelevare i pezzi da posizioni definite o anche indefinite in maniera rapida e sicura così come di deporli esattamente in modo riproducibile. I pezzi possono essere a superficie piana oppure presentare cavità o protuberanze e profili a piacere. Con gli utensili prensili è possibile la pallettizzazione o depallettizzazione completamente automatica di pezzi tagliati, prodotti piatti, componenti e elementi di mobili allo stesso modo come la selezione e la composizione di ordini ad es. di finestre, porte oppure parti di mobili.  È possibile anche la movimentazione di strati di listelli profilati e la manipolazione di singoli grandi pezzi – per tutte queste applicazioni l'utente ha bisogno solamente di un unico utensile prensile a vuoto per superfici universale.
3.862 carattere spazio compreso
L’azienda
J. Schmalz GmbH con sede principale a Glatten (Foresta Nera) è uno dei fornitori leader del mondo di tecnologia del vuoto. Al suo portfolio appartengono pregiati prodotti e servizi nel campo della tecnica dell’automazione, della movimentazione e del bloccaggio. L’azienda tradizionale, fondata nel 1910, offre ai suoi clienti, dei settori più disparati, soluzioni con il vuoto innovative ed efficaci. Nel 2008 l’azienda contava 570 collaboratori, suddivisi tra la sede principale di Glatten e le sue 16 filiali estere.
Didascalie:
Figura 1: sistema di elemento prensile a vuoto per superfici FXC-HD per una movimentazione energeticamente efficiente
Figura 2: sistema di utensile prensile a vuoto per superfici FXC-HD nella movimentazione di strati di listelli profilati
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