
Haltersystem für Tooling HT
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Vakuum-Automation



VARIANTEN UND KOMBINATIONSMÖGLICHKEITEN

WWW.SCHMALZ.COM/HALTERSYSTEM-HT

Haltersystem HT

Highlights im Überblick

Leichter und schlanker Greiferaufbau
• Bis zu 45 % leichter gegenüber anderen Haltersystemen der Automobilindustrie
• Für hochdynamische Prozesse mit maximaler Ausbringungsmenge
• Vermeidung von Störkonturen durch Funktionsintegration

Modulares System
• Standardhalter als einfache und schnelle Lösung für zahlreiche Anwendungen
• Halterkonfiguration nach kundenspezifischen Anforderungen mit G-, M- und NPT-Gewinden
• Kombinierbar mit diversen Vakuum-Sauggreifern, Federstößeln und dezentralen Vakuum-Erzeugern

sowie dem Vakuum-Schalter VSi-HD aus dem Schmalz Programm

Flexible Einsatzmöglichkeiten im Automobilbau
• Passend für alle gängigen Tooling- und Schnellwechselsysteme in Presswerk und Karosseriebau
• Halter HT-SG E zur Kombination von Vakuum-Sauggreifer und dezentraler Vakuum-Erzeugung mit

Schmalz Ejektor SEAC 10
• Halter HT-SG I mit integrierter Vakuum-Erzeugung als kompakte, wartungsfreundliche Einheit

Halter für Sauggreifer HT-SG

Halter für Federstößel HT-FST Halter für Sensor HT-SE

Halter für Sauggreifer HT-SG...E Halter für Sauggreifer HT-SG...I

Typ Möglichkeiten der Vakuum-Erzeugung Kombinationsmöglichkeiten

Vakuum- 
Sauggreifer

Federstößel Vakuum-Schalter Verschraubungen

HT-SG Zentral mit Kompakejektor oder Vakuum-Pumpe  – – 

HT-SG E Dezentral mit Schmalz Ejektor SEAC 10  –  

HT-SG I Dezentral mit integrierter Vakuum-Düse  –  

HT-FST Zentral mit Kompakejektor oder Vakuum-Pumpe   – 

HT-SE – – – – –

GEWICHT

AUTOMOTIVE



Haltersystem HT

Anwendung

Halter für Sauggreifer HT-SG E mit dezentralem Vakuum-Erzeuger SEAC und 

Hochtemperatur-Sauggreifer SAB HT2 bei der Handhabung von gewölbten 

Karosserieblechen

Halter für Sauggreifer HT-SG mit Glockensauggreifer SAX bei der  

Handhabung von geformten Blechteilen

Halter für Federstößel HT-FST mit Federstößel FSTE-HDB und ovalem  

Balgsauggreifer SAOB bei der Handhabung von länglichen Blechteilen

Halter für Sauggreifer HT-SG E mit dezentralem Vakuum-Erzeuger SEAC und 

Glockensauggreifer SAX bei der Handhabung von Karosserieblechen

FLEXIBEL EINSTELLBARES LEICHTBAU-HALTERSYSTEM  
FÜR DIE AUTOMOBILINDUSTRIE

Einbindung von Sauggreifern, Federstößeln, Sensoren 
und Vakuum-Erzeugern in Toolings für:
• Abstapelanlagen (Destacker)
• Pressenautomation
• Karosseriebau

WWW.SCHMALZ.COM/HALTERSYSTEM-HT
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Haltersystem HT

Baukasten im Überblick

1   Steckverschraubungen
 für Vakuum- und Druckluftschläuche

2  Vakuum-Schalter VSi-HD
 mit passendem Halter

3  Halter für Sauggreifer HT-SG...
 in schmaler Ausführung

4  Halter für Sauggreifer HT-SG...E...
 für dezentrale Vakuum-Erzeuger
 SEAC (aufgesetzte Montage)

5   Halter für Sauggreifer HT-SG...I...
 mit integrierter Vakuum-Düse

6  Halter für Federstößel HT-FST...

7  Halter für Sensor HT-SE...

8  Halter für Sensor HT-SE-U...
 Universalhalter für Sensoren  
 Ø 12 mm und 18 mm

9  Federstößel z. B. FSTE-HDB

10  Sauggreifer z. B. SAX

11  Dezentraler Vakuum-Erzeuger z. B. SEAC

12  Anbindung an Tooling-Traversen
• für Haltertypen HT-SG..., HT-FST..., HT-SE...
• A3 - Kugeldurchmesser 28,5 mm
• A5 - Kugeldurchmesser 32 mm
• A2 - „Apple-core"-Zapfendurchmesser  

19 mm
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Haltersystem HT

Bestellung und Konfiguration

VAKUUM-SAUGGREIFER

Glockensauggreifer SAX Balgsauggreifer SAB Balgsauggreifer FSGA VU1 Balgsauggreifer SAOB HT2  

(oval, 1,5 Falten)

Federstößel FSTE-HD Federstößel FSTA-HD Federstößel FSTE-HDB Federstößel FSTI

Ejektoren mit aktivem Abblasen 

SEAC

Ejektoren mit Abwurfsystem  

SEAC RP

Ejektoren mit atmosphärischer 

Belüftung SEAC ECO

Vakuum- und Druckschalter VSi-HD

FEDERSTÖSSEL

VAKUUM-ERZEUGER VAKUUM-SCHALTER

WWW.SCHMALZ.COM/HALTERSYSTEM-HT

Kombination mit vielfältigen Vakuum-Komponenten von Schmalz

Bestellinformationen
Bestellinformationen für einzelne Halter finden Sie in unserem Online-Shop:
WWW.SCHMALZ.COM/HT

Für kundenspezifische Konfigurationen wenden Sie sich an Ihren Systemberater für Vakuum-Automation:
WWW.SCHMALZ.COM/SYSTEMBERATER

Je nach Anforderung bietet das modulare HT-System zwei unterschiedliche Wege zur passenden Halterlösung:
• Als einzelner Halter, passend für eine Vielzahl von Anwendungen
• Als kundenspezifisch konfigurierte Baugruppe

Ausgewählte Artikel der folgenden Produktfamilien (Auswahl) können in Verbindung mit dem Haltersystem HT einge-
setzt werden.



Schmalz Deutschland – Glatten

Hauptsitz

Gesellschaften

Schmalz Australien – Melbourne 

Schmalz Benelux – Hengelo (NL) 

Schmalz China – Shanghai

Schmalz Finnland – Vantaa

Schmalz Frankreich – Champs-sur-Marne

Schmalz Indien – Pune

Schmalz Italien – Novara

Schmalz Japan  – Yokohama 

Schmalz Kanada – Mississauga

   Vertriebspartner  

Den Schmalz Vertriebspartner in Ihrem Land finden Sie auf: 
WWW.SCHMALZ.COM/VERTRIEBSNETZ

Schmalz Mexiko – Querétaro

Schmalz Polen – Suchy Las (Posen)

Schmalz Russland – Moskau

Schmalz Schweiz – Nürensdorf

Schmalz Spanien – Erandio (Vizcaya)

Schmalz Südkorea – Anyang

Schmalz Türkei – Istanbul

Schmalz USA – Raleigh (NC)

J. Schmalz GmbH
Johannes-Schmalz-Str. 1
72293 Glatten, Germany
T: +49 7443 2403-0
schmalz@schmalz.de
WWW.SCHMALZ.COM

T: +49 7443 2403-201 T: +49 7443 2403-301

Vakuum-Automation Handhabung

China – Shanghai

Kanada – Mississauga

USA – Raleigh

Mexiko – Querétaro

Frankreich – Champs-sur-Marne

Spanien – Erandio

Deutschland – Glatten

Schweiz – Nürensdorf

Finnland – Vantaa

Russland – Moskau

Polen – Posen

Türkei – Istanbul

Italien – Novara

Indien – Pune

Japan – Yokohama

Südkorea – Anyang

ASIEN

NORDAMERIKA

SÜDAMERIKA AFRIKA

EUROPA

Benelux – Hengelo

AUSTRALIEN

Wir sind weltweit für Sie da

Australien – Melbourne
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